
迅饶 X2Modbus、ModHub 网关助力霍尼韦尔新总部大楼设备集成 

 

在霍尼韦尔新总部大楼调试中，我们需要通过 Modbus RTU 协议把 FCU 控制器、

甲醛传感器以及电表等设备集成到 EBI 上位机。在最初的设计方案中，直接通过 DDC

的 RS485 端口通过 Modbus RTU 协议配置。但是在实际调试时，遇到了 DDC 设备通讯

能力欠佳的棘手问题。一路 Modbus RTU 通道挂了 13 台左右的 FCU 控制器，始终有接

近一半的设备无法正常上线。 

由于项目调试时间很紧，紧急寻找备选方案，联系了迅饶公司提供 X2Modbus

网关用于测试。根据手册说明配置工程文件，COM1、COM2 接入 FCU 控制器，COM3

接入甲醛传感器。配完工程文件，上传到 X2Modbus 2004 网关中，见证奇迹的时刻来

啦！所有设备终于正常上线了，在 X2Modbus 软件界面中所有设备数据都可以显示。

再根据定义好的 Modbus TCP 设备地址及点位寄存器，去 Quick Builder 中添加相应的

Modbus TCP 通道、控制器、点位。下载到 EBI 服务器中，所有 FCU 控制器及甲醛传感

器数据显示完好。通过上位机界面控制 FCU 启停、调节温度设定点的动作，均能快速

发送到现场设备。 

友情提醒： 

1、该网关采集端与转发端的 Modbus 寄存器基地址都是从 1（Base1）开始。 

2、由于部分点位需要对原始数据进行线性转换，所以在给出 Modbus TCP 寄存器

时会自动转换成浮点型；默认占用连续两位寄存器，奇地址在前，偶地址在后，

例如 40001、40002。 

3、对于 Modbus TCP 地址分配，可以先做完 1 个设备，点击 Export EXCEL 生成配置

清单。去 Excel 中批量修改进行复用，再导回工程文件，提高配置效率。 

 



 

 

 

 

 

 

在随后的电表调试中，我们也遇到了一些小问题。原本这些电表直接通过现有 Modbus

通道集成到 EBI 上位机对应的 HEM 能耗管理平台，但是所用电表厂商 Elster 也有一套



自己的能耗管理平台 Enacto。如何把整条电表的数据一分为二，被两套不同的系统同

时访问而不冲突又成为现实问题摆在我们面前。 

迅饶的产品再次给我们提供了一条有效的解决方案——ModbusHub 网关。它将

现有的 Modbus 通讯协议转成多个 Modbus 从站，使得不同的上位机主站可以同时访

问一个从站设备。在实际应用中也很好地帮我们解决了问题。ModbusHub 网关 COM1

采集电表数据，COM2 定义为 RTU Server 将原始数据给还到 Elster RTU 网关，而网口直

接通过 Modbus TCP 进到 EBI。根据实际调试发现，2 路串口的通信参数一致，只需在

ModbusHub 网关内部建立和电表一一映射的寄存器地址即可。最终电表的数据无缝对

接到了 EBI 服务器和 Elster 能耗管理平台，而且通讯非常稳定。 

 

 

 

 

 



 

 

在这次项目调试遇到通讯及协议转换问题时，通过迅饶提供的解决方案，让我们的调

试效率大大提升。在此过程中，得到了迅饶詹工、郑工的大力支持，在此表示由衷的

感谢。 
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